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第 1 分冊　メンテナンスにおける電気と測定器

また，モータ自体がまったく回らなくなったときにはどんな原因があるだろうか？

　・制御対象の負荷が設計値を超えて圧倒的に大きくなった

　・モータ自体のコイルが焼損した

　・駆動回路の動作不良

　・コントローラから駆動回路への指令信号の不良

以上が考えられる。これを図 1.5 に示す。

アクチュエータが正常に働いてくれていても，上記のようにコントローラが故障す

れば制御ができなくなる。

このコントローラ（Controller：制御装置）について見てみよう。その種類は大き

く分けて，図 1.6 のようになる。

PLC（Programmable Logic Controller）は，当初 USA の自動車製造ライン制御

用のコントローラとして開発され，日本国内でも急速に普及してきたものである。現

在では，自動車生産ライン，自動販売機，スロットマシンなどのコントローラとして

図 1.5　モータが回らない

モータ 

図 1.6　各種コントローラ
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（b）マイコン
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第 1 週　電気由来の故障について

幅広く活用されている。

三菱電機，オムロン，キーエンス，日立，富士電機といった PLC メーカがしのぎを

削っている。PLC は簡易型と大型のものに大別されている。簡易型は，比較的安価で，

簡単な専用プログラミング言語によって，シーケンス制御を実行してくれる。大型機

種では，さまざまな演算命令などで複雑な制御も可能になっており，生産ライン全体

を制御するときなどに便利である。

なお，PLC 内部にはマイコンが組み込まれている。

PLC の外観を，図 1.7 に示す。

また，PLC のプログラミング言語の例を，図 1.8 に示す。

次に，マイコン（Micro-computer）について見てみよう。その外観例を図 1.9に示す。

図 1.7　PLC の外観
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図 1.8　PLC のプログラミング言語


